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TELHAS TRAPEZOIDAI SIMPLES

Esp.: 0,65mm TR40/980mm
PINTURA EM 2 FACES DE BRANCO

LISTA DE MATERIAIS - CAMARA MUNINICIPAL DE BARUERI

COBERTURAS METALICAS
DESCRICAQ APLICACAO BITOLAS QT DIMENSAO FtESOS (Kg)
(mm x pol.) MEDIDA | TOTAL |UNITARIO| TOTAL
PERFIL W VIGAS W 150 x 13 1 54,57 (M)| 54,57 13,00 709,41
PERFIL W VIGAS W 150 x 18,0 1 319,7 (M) | 319,67 18,00 5754,06
CANTONEIRA DIAGONAIS L 11/2"x3/16" 1 199,5 (M) | 199,52 2,68 534,7136
CANTONEIRA DIAG. / MONTANT. L 2"x1/8" 1 205,5 (M) | 205,51 2,46 505,5546
PERFIL Ue TERCAS Ue 127x50x17x3,04 1 54 (M) 54 5,66 305,64
PERFIL Ue TERCAS Ue 150x60x20x2,66 1 665 (M) | 664,95 6,04 4016,298
PERFIL Ue TERCAS Ue 150x60x20x4,76 1 89 (M) 89 10,19 906,91
PERFIL QUADRADO |VIGAS o 80x80x3,00 1 2646 (M)| 264,64 7,30 1930,99
PERFIL QUADRADOQO |VIGAS o 100x100x3,00 1 27,05 (M)| 27,05 9,18 248,2288
REDONDQOS CONTRAVENTAMENT( 12,5 1 229 (M) 229 0,95 217,55
SUBTOTAL 15130
MISCELANEAS (10%) 1513
TOTAL DA COBERTURAS METALICAS 16643

NOTAS GERAIS

MEDIDAS EM MILIMETROS (mm), NIVEIS EM METROS (m).

TODAS AS MEDIDAS E NIVEIS INDICADOS DEVERAO SER VERIFICADOS E OU CONFIRMADOS NO LOCAL;

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS: CONFORME NBR 8800.

SOBRECARGAS:

-PERMANENTE PERGOLADO - VIDRO+INSTALACOES = 45kgf/m?

-PERMANENTE COBERTURA - TELHA E INSTALAGCOES = 25kgf/m?

-ACIDENTAL - COBERTURA .= 25kgf/m?

-VENTO - CONFORME NBR 6123

5. FOI ADOTADO A DEFORMAGAO PARA A ESTRUTRUTURA DO PERGOLADO L/250, ONDE TEMOS VIDRO
VERIFICAR A POSSIBILIDADE DE AJUSTAR A CONCEPCAO PARA TRELICAS E PERFIS MAIS LEVE E
CONSEGUIRMOS ADOTAR A DEFORMAGAO PARA O VIDRO L/500, MANTENDO A ESTRUTURA COM PERFIS
TUBULARES O CONSTRUTOR DO VIDRO DEVERA PREVER SISTEMA DE FIXAGAO DO VIDRO QUE PERMITA A
MOVIMENTACAO COM A ESTRUTURA.

6. AS COBERTURA QUE ESTAO APOIADA SOBRE LAJE FOI UTILIZADO CHAPA DE BASE COLADA, DEVERA SEGUIR
AS RECOMENDAGOES DO FABRICANTE DA COLA PARA O TEMPO DE CURA E PROCEDIMENTO DE EXECUGAO.

7. PARA A EXECUCAO DOS TRECHOS DE LAJE IMPERABILIZADA DEVERA SER SEGUIDO O PROCEDIMENTO

ABAIXO DESCRITO:

- DEMOLIGAO DA IMPERMEABILIZAGAO EXISTENTE NO TRECHO.

- LIMPEZA DO TRECHO DEMOLIDO

- REGULARIZAGAO

- IMPERMEABILIZAGAO COM MEMBRANA ASFALTICA

- TESTE DE ESTANQUEIDADE

- PROTEGCAO MECANICA

- REGULARIZAGAO DA CAMADA DE PROTECAO.

8. TRECHO DA COBERTURA METALICA DO PLENARIO SERA REAPROVEITADO, SERAO SUBSTITUIDAS APENAS

AS TELHAS E CALHAS.

Eal

NOTAS DE MATERIAIS

PLANTA DE VIGAS DAS COBERTURAS

ESCALA 1: 100

1. AGO PARA ESTRUTURA METALICA.

-PERFIS LAMINADOS ASTM A-572 grau 50
-PERFIS TUBULARES ASTM - A36;

-PERFIS EM CHAPA DOBRADA ASTM - A36;
-CHAPAS EM GERAL ASTM - A36;
-PARAFUSO A325;

-BARRA ROSCADA SAE 1010 OU 1020;
-BARRA LISA SAE 1010 OU 1020;

NOTAS DE SOLDA

1. TODAS AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS EM FILETE CONTINUO COM ELETRODO E70XX (AWS).

-NO CASO EM QUE AS PECAS METALICAS DA LIGAGAO TENHAM A ESPESSURA MINIMA DE 6MM, A ESPESSURA DO
CORDAO DE SOLDA DEVERA SER IGUAL OU MAIOR QUE 70% DA ESPESSURA DAS PEGAS DA LIGAGAO.

-NO CASO EM QUE AS PEGAS METALICAS DA LIGAGAO TENHAM A ESPESSURA MENOR QUE 6MM, A ESPESSURA DO
CORDAO DE SOLDA DEVERA SER DE 100% DA ESPESSURA DA MENOR PEGA DE LIGAGAO.

-NO CASO DAS SOLDAS COM FILETE DE ESPESSURA IGUAL A 4MM OU MAIOR, AS CHAPAS DEVERAO SER
PRE-AQUECIDAS, ANTES DA EXECUGAO DA SOLDAGEM.

2. TODAS AS SOLDAS PARA A MONTAGEM DA ESTRUTURA METALICA, DEVERAO SER EXECUTADAS POR
PROFISSIONAL ESPECIALIZADO, CONFORME NORMA TECNICA BRASILEIRA (NBR-8800-ITEM-6.2).

NOTAS DE PINTURA

1. TODAS AS PECAS METALICAS, APOS A EXECUGAO E MONTAGEM COMPLETA DAS SOLDAS, DEVERAO
SER LAVADAS E LIMPAS, DE FORMA QUE FIQUEM ISENTAS DE PO, OLEO OU GRAXA.

2. APOS A SECAGEM, TODAS AS PEGCAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO COM PRIMER ANTICORROSIVO
COM 1 DEMAO DE CAMADA SECA DE 100 MICRAS E ACABAMENTO ESPECIFICADO PELO PROJETO DE
ARQUITETURA COM CAMADA SECA DE 70 MICRAS, TOTALIZANDO 170 MICRAS DE CAMADA SECA.

REVISAO DESCRICAO EXECUCAO DATA
1 PROJETO EXECUTIVO DANIEL MADEIRA 12/03/2021
0 EMISSAO INICIAL DANIEL MADEIRA 01/03/2021
Client .
“"* CAMARA MUNICIPAL DE BARUERI REVISAO
Local - Al Wagih Salles Nemer, 200 - Centro - Barueri
Fase . , R D 1
PROJETO BASICO ESTRUTURA METALICA
Assunt DATA
“"“PLANTA DAS VIGAS DAS COBERTURAS 01.03.2021
Empresa ESCALA
ALPHA OMEGA ENGENHARIA COLHA INDICADAS
Rua Benedito Pereira Leite, 36 -2°Andar, Sala 2
Centro de Jandira - SP - CEP:06600-055 D D '|
E-mail: alphaomega.eng@hotmail.com

EMISSAO ASSUNTO.
PROJ. DMM 12.03.21 PROJETO DE ESTRUTURA METALICA DAS
COBETURAS DA ESTRUTURA METALICA DA
DEs.  |pmm | 120321 | 4 @i | CAMARA MUNICIPAL DE BAUERI
’ U REFORMAS
VERIF. DMM 12.03.21 I’Ctetura CONSULTORIA
APROV. | DMM 12.03.21 NUMERO DO PROJETO REV.
ESCALA INDICADA DMM-2021-CMBA-PB-COB-001 1

FORMATO A0




8000 ’: 8000 ’E 10600

‘ 10580 ‘ 8000 ‘ ‘ 8000 ‘ 8000 ‘ 8000 ‘
| | | | | | |
TELHA TRAPEZOIDAL TRECHO A SER EXECUTADO TRECHO A SER EXECUTADO
L SIMPLES TR-40 9400 1180 L EM LAJE IMPERMEABILIZADA ‘ ‘ EM LAJE IMPERMEABILIZADA ‘ ‘ ‘
I — ]
| o | | ASERREATROVEITADA | |
| | | | | |
W150x7g =2 ]
| WisoxTs | | | | | |
©
g 8 o o d | | | | |
X N X (=] X <
o o [ce] o N~
g g - g - ‘ |
Bk S S | | | | |
@ @ 8,80 @ ‘
LAJE IMP. N
ESCALA 1: 75
; 10600 ; 8000 ; 8000 ; 8000 ; 8000 -E 10600 ;
’ 1 ’ ’ ’ ’ ’
TRECHO A SER EXECUTADO
‘ ;IIE'\;SSE';RfF{PEEOIDAL ‘ ‘ EM LAJE IMPERMEABILIZADA ‘ ‘ TELHA;;QICE;C-)FIFE),:: ‘
. i \ 9400 1200 | (VER NOTA 07) ‘ 1801 9400 } i .
‘ RUFO Ue127x50x17x3.75 W ‘ ‘ ‘ Ue127x50x17x3.75 RUFO ‘
gg CALHA CALHA
VV150X18 — % © © z/if%’l W150X18
| . | | g |
Wis0x1g W 18
150X 1g = Nl W150X
2| N | | | | o 0
N ) © ¥ ) @ o - = 238 RN I
X x N x o X <t <t X O X N x
o o o [ce] o N~ N~ O O =) -l
g g g - g = | | | = ohe 2 g |
8 S S 8,80 S 5 8,80 5 5
- B O LAJE IMP. O il L 0 LAJE IMP.% O |
| | | | | |
| | | | | | NOTAS GERAIS
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 1. MEDIDAS EM MILIMETROS (mm), NiVEIS EM METROS (m).
2. TODAS AS MEDIDAS E NiVEIS INDICADOS DEVERAO SER VERIFICADOS E OU CONFIRMADOS NO LOCAL;
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 3. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS: CONFORME NBR 8800.
4. SOBRECARGAS:
-PERMANENTE PERGOLADO - VIDRO+INSTALAGOES = 45kgf/m?
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ -PERMANENTE COBERTURA - TELHA E INSTALACOES = 25kgf/m?
-ACIDENTAL - COBERTURA .= 25kgf/m?
-VENTO - CONFORME NBR 6123
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 5. FOI ADOTADO A DEFORMAGAO PARA A ESTRUTRUTURA DO PERGOLADO L/250, ONDE TEMOS VIDRO
VERIFICAR A POSSIBILIDADE DE AJUSTAR A CONCEPCAO PARA TRELICAS E PERFIS MAIS LEVE E
CONSEGUIRMOS ADOTAR A DEFORMAGAO PARA O VIDRO L/500, MANTENDO A ESTRUTURA COM PERFIS
| | | | | | TUBULARES O CONSTRUTOR DO VIDRO DEVERA PREVER SISTEMA DE FIXAGAO DO VIDRO QUE PERMITA A
MOVIMENTACAO COM A ESTRUTURA.
6. AS COBERTURA QUE ESTAO APOIADA SOBRE LAJE FOI UTILIZADO CHAPA DE BASE COLADA, DEVERA SEGUIR
CO RTE B-B AS RECOMENDACOES DO FABRICANTE DA COLA PARA O TEMPO DE CURA E PROCEDIMENTO DE EXECUGAO.
ESCALA 1: 75 7. PARA A EXECUCAO DOS TRECHOS DE LAJE IMPERABILIZADA DEVERA SER SEGUIDO O PROCEDIMENTO
ABAIXO DESCRITO:
DEMOLICAO DA IMPERMEABILIZAGAO EXISTENTE NO TRECHO.
LIMPEZA DO TRECHO DEMOLIDO
REGULARIZAGCAO
IMPERMEABILIZAGAO COM MEMBRANA ASFALTICA
TESTE DE ESTANQUEIDADE
PROTEGCAO MECANICA
10600 8000 8000 8000 8000 10600 - REGULARIZACAO DA CAMADA DE PROTECAO.
1 1 1 1 1 1 8. TRECHO DA COBERTURA METALICA DO PLENARIO SERA REAPROVEITADO, SERAO SUBSTITUIDAS APENAS
AS TELHAS E CALHAS.
| | | | | | NOTAS DE MATERIAIS
1. ACO PARA ESTRUTURA METALICA.
| | | | | | -PERFIS LAMINADOS ASTM A-572 grau 50
TRECHO A SER EXECUTADO -PERFIS TUBULARES ASTM - A36;
‘ ‘ ‘ ‘ EM LAJE IMPERMEABILIZADA ‘ ‘ -PERFIS EM CHAPA DOBRADA ASTM - A36;
-CHAPAS EM GERAL ASTM - A36;
(VER NOTA 07) : ;
-PARAFUSO A325;
-BARRA ROSCADA SAE 1010 OU 1020;
| | | | | | -BARRA LISA SAE 1010 OU 1020;
NOTAS DE SOLDA
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 1. TODAS AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS EM FILETE CONTINUO COM ELETRODO E70XX (AWS).
-NO CASO EM QUE AS PECAS METALICAS DA LIGAGAO TENHAM A ESPESSURA MINIMA DE 6MM, A ESPESSURA DO
\ \ \ \ \ \ CORDAO DE SOLDA DEVERA SER IGUAL OU MAIOR QUE 70% DA ESPESSURA DAS PECAS DA LIGACAO.
-NO CASO EM QUE AS PECAS METALICAS DA LIGACAO TENHAM A ESPESSURA MENOR QUE 6MM, A ESPESSURA DO
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ CORDAO DE SOLDA DEVERA SER DE 100% DA ESPESSURA DA MENOR PECA DE LIGACAO.
-NO CASO DAS SOLDAS COM FILETE DE ESPESSURA IGUAL A 4MM OU MAIOR, AS CHAPAS DEVERAO SER
PRE-AQUECIDAS, ANTES DA EXECUGAO DA SOLDAGEM.
\ \ ‘ ‘ ‘ ‘ 2. TODAS AS SOLDAS PARA A MONTAGEM DA ESTRUTURA METALICA, DEVERAO SER EXECUTADAS POR
100 130 . 100 PROFISSIONAL ESPECIALIZADO, CONFORME NORMA TECNICA BRASILEIRA (NBR-8800-ITEM-6.2).
130
| 7405 465| | J465 7405 ) NOTAS DE PINTURA
CALHA Ue127x50x17x3 RUFO RUFO Ue127x50x17x3 CALHA 1. TODAS AS PECAS METALICAS, APOS A EXECUCAO E MONTAGEM COMPLETA DAS SOLDAS, DEVERAO
\ \ \ \ SER LAVADAS E LIMPAS, DE FORMA QUE FIQUEM ISENTAS DE PO, OLEO OU GRAXA.
=10% 7 =10% 2. APOS A SECAGEM, TODAS AS PECAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO COM PRIMER ANTICORROSIVO
‘ S —— ‘ ‘ ‘ T S COM 1 DEMAO DE CAMADA SECA DE 100 MICRAS E ACABAMENTO ESPECIFICADO PELO PROJETO DE
~ ~ ARQUITETURA COM CAMADA SECA DE 70 MICRAS, TOTALIZANDO 170 MICRAS DE CAMADA SECA.
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DETALHE CHAPA DE BASE 1 (120x)

ESCALA 1:10

PLANTA VISTA LATERAL

L 250 Y

4
N

ESCARIFICAR E LIMPAR A SUPERFICIE DA LAJE
EXISTENTE PARA APLICAGAO DO ADESIVO EPOXI
ESTRUTURAL E COLAR A CHAPA METALICA - EPOXI

TIXOTROPICO PARA USO GERAL" - (CONCRESIVE
228 POXY-BASF) OU EQUIVALENTE.

DETALHE 06 - FIXACAO DAS TERCAS NAS

ALVENARIAS (35x)

ESCALA 1:10

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

GROUTH ESTRUTURAL

(3x2) GRAPAS Fe @3/8"
(SOLDADAS NA TERCA)

/

b

\__ TERCAS

GRAUTE

DETALHE TIPICO DE SOLDA DAS VIGAS METALICAS

!

SEM ESCALA
PERFIL COM PERFIL PLAR COM VIGA
SOLDA CONTINUA DOS DOIS
TiP: LADOS EM TODA AREA

—

[ [

EMENDA DE PERFIL (CASO NECESSARIO) -

SOLDA CONTINUA DOS DOIS LADOS EM TODA
SUA AREA, CONSOLIDANDO AS PAREDES DO PERFIL

Y7

PARA A EXECUGAO DAS SOLDAS E GARANTIR AS CONTINUIDADES DAS PECAS,

A EMPRESA CONSTRUTORA SERA RESPONSAVEL DE GARANTIR UNIAO E ESTABILIDADE
DAS PEGAS, CONFORME ESPECIFICAGOES EM PROJETO E NORMA DA ABNT.

DETALHE CH. LIGACAO 2 (12x)

ESCALA 1:10
VISTA FRONTAL
) 250 )
Wsov 75 .75 Vsow )
TiP; 4‘ 7 4‘ VIGA METALICA
N| ‘ /
o \
™~ 1| CHUMB. QUIM @16mm
o]
N o \
N Al
3 _
<t
~_Ch.=12,7mm

DETALHE TIPICO - CORRENTE RIGIDA

ESCALA 1:10

VISTA LATERAL

PARAFUSO @8mm

SEM ESCALA

PILAR COM VIGA

VIGA W

)

TiP,
SOLDA CONTINUA
DOS DOIS LADOS EM

TODA AREA

PILAi TUBULAR

-

DETALHE TIPICO - CHUMBADOR

QUIMICO

S/ ESCALA

DETALHE TIPICO - CONECTOR DAS TERCAS

Hh

=N

CHAPA

I

@

ESCALA 1:10
VISTA FRONTAL PLANTA
TERCA
ﬁ 150
777777777777 40, 70 A0
0 C.R ‘
L e f\l / L II | |
| _ _ _\_\FURO@10mm |
Ch. =3mm

VISTA 3

DETALHE 01 - LIGACAO DAS VIGAS METALICAS

VIGAW COM VIGA W

VIGA W

—

<

SOLDA CONTINUA

DOS DOIS LADOS EM
TODA AREA

(4x) FUROS OBLONGOS

D - DIAMETRO DO CHUMBADOR

Do - DIAMETRO DO FURO

Hh - PROFUNDIDADE DA HASTE

H - COMPRIMENTO TOTAL DA HASTE

VISTA 3 - FRONTAL

40, 70 40,

S

CHUMBADOR QUIMICO ANCORA AQI380PRO

D (mm) Do (mm) Hh (mm) H (mm)
12 14 120 180
16 18 160 225
19 21 200 270

3l
r

0

K

60 | 80

200

(4x) FUROS OBLONGOS

9,5x30mm

DETALHE TIPICO 1 - LIGACAO DAS VIGAS METALICAS

SEM ESCALA

9,5x30mm

VIGA Ue COM VIGA U

SOLDA CONTINUA

DOS DOIS LADOS EM

TODA AREA
VIGA U

VIGA U COM VIGA U

SOLDA CONTINUA

50

o

60 |, 80 |60

200

DOS DOIS LADOS EM
TODA AREA

VIGA U

VISTA 4 - LATERAL

MENOR ESPESSURA DO
METAL-BASE NA JUNTA
(mm)

TAMANHO MINIMO DO
FILETE DE SOLDA
(mm)

Abaixo de 6,35 e até 6,35

3

Acima de 6,35 até 12,5

Acima de 12,5 até 19

Acima de 19 até 37,5

Acima de 37,5 até 57

10

Acima de 57 até 152

13

Acima de 152

16

OBS.: Executadas somente com um passe.

PERFIL o COM VIGA U

| ! | soLpA conTiNuA
DOS DOIS LADOS EM
|| / TopaArea
‘ ‘ VIGA U
L
.
.
‘ ) ‘ \&—OP

NOTAS GERAIS

MEDIDAS EM MILIMETROS (mm), NIVEIS EM METROS (m).

TODAS AS MEDIDAS E NIVEIS INDICADOS DEVERAO SER VERIFICADOS E OU CONFIRMADOS NO LOCAL;
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS: CONFORME NBR 8800.

SOBRECARGAS:

-PERMANENTE PERGOLADO - VIDRO+INSTALAGOES = 45kgf/m?

-PERMANENTE COBERTURA - TELHA E INSTALAGOES = 25kgf/m?

-ACIDENTAL - COBERTURA .= 25kgf/m?

-VENTO - CONFORME NBR 6123

5. FOI ADOTADO A DEFORMAGAO PARA A ESTRUTRUTURA DO PERGOLADO L/250, ONDE TEMOS VIDRO
VERIFICAR A POSSIBILIDADE DE AJUSTAR A CONCEPGAO PARA TRELIGAS E PERFIS MAIS LEVE E
CONSEGUIRMOS ADOTAR A DEFORMAGAO PARA O VIDRO L/500, MANTENDO A ESTRUTURA COM PERFIS
TUBULARES O CONSTRUTOR DO VIDRO DEVERA PREVER SISTEMA DE FIXAGAO DO VIDRO QUE PERMITA A
MOVIMENTAGAO COM A ESTRUTURA.

6. AS COBERTURA QUE ESTAO APOIADA SOBRE LAJE FOI UTILIZADO CHAPA DE BASE COLADA, DEVERA SEGUIR
AS RECOMENDAGOES DO FABRICANTE DA COLA PARA O TEMPO DE CURA E PROCEDIMENTO DE EXECUGAO.

7. PARA A EXECUGAO DOS TRECHOS DE LAJE IMPERABILIZADA DEVERA SER SEGUIDO O PROCEDIMENTO
ABAIXO DESCRITO:
- DEMOLIGAO DA IMPERMEABILIZAGAO EXISTENTE NO TRECHO.
- LIMPEZA DO TRECHO DEMOLIDO
- REGULARIZAGAO
- IMPERMEABILIZAGAO COM MEMBRANA ASFALTICA
-  TESTE DE ESTANQUEIDADE
- PROTEGAO MECANICA
- REGULARIZAGAO DA CAMADA DE PROTEGAO.
8. TRECHO DA COBERTURA METALICA DO PLENARIO SERA REAPROVEITADO, SERAO SUBSTITUIDAS APENAS
AS TELHAS E CALHAS.

Eall

NOTAS DE MATERIAIS

1. AGO PARA ESTRUTURA METALICA.

-PERFIS LAMINADOS ASTM A-572 grau 50
-PERFIS TUBULARES ASTM - A36;

-PERFIS EM CHAPA DOBRADA ASTM - A36;
-CHAPAS EM GERAL ASTM - A36;
-PARAFUSO A325;

-BARRA ROSCADA SAE 1010 OU 1020;
-BARRA LISA SAE 1010 OU 1020;

NOTAS DE SOLDA

1. TODAS AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS EM FILETE CONTINUO COM ELETRODO E70XX (AWS).

-NO CASO EM QUE AS PECAS METALICAS DA LIGACAO TENHAM A ESPESSURA MINIMA DE 6MM, A ESPESSURA DO
CORDAO DE SOLDA DEVERA SER IGUAL OU MAIOR QUE 70% DA ESPESSURA DAS PEGAS DA LIGAGAO.

-NO CASO EM QUE AS PECAS METALICAS DA LIGAGAO TENHAM A ESPESSURA MENOR QUE 6MM, A ESPESSURA DO
CORDAO DE SOLDA DEVERA SER DE 100% DA ESPESSURA DA MENOR PECA DE LIGAGAO.

-NO CASO DAS SOLDAS COM FILETE DE ESPESSURA IGUAL A 4MM OU MAIOR, AS CHAPAS DEVERAO SER
PRE-AQUECIDAS, ANTES DA EXECUGAO DA SOLDAGEM.

2. TODAS AS SOLDAS PARA A MONTAGEM DA ESTRUTURA METALICA, DEVERAO SER EXECUTADAS POR
PROFISSIONAL ESPECIALIZADO, CONFORME NORMA TECNICA BRASILEIRA (NBR-8800-ITEM-6.2).

NOTAS DE PINTURA

1. TODAS AS PEGAS METALICAS, APOS A EXECUGAO E MONTAGEM COMPLETA DAS SOLDAS, DEVERAO
SER LAVADAS E LIMPAS, DE FORMA QUE FIQUEM ISENTAS DE PO, OLEO OU GRAXA.

2. APOS A SECAGEM, TODAS AS PEGAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO COM PRIMER ANTICORROSIVO
COM 1 DEMAO DE CAMADA SECA DE 100 MICRAS E ACABAMENTO ESPECIFICADO PELO PROJETO DE
ARQUITETURA COM CAMADA SECA DE 70 MICRAS, TOTALIZANDO 170 MICRAS DE CAMADA SECA.

REVISAO DESCRICAO EXECUCAO DATA
1 PROJETO EXECUTIVO DANIEL MADEIRA 12/03/2021
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